
ALUMINIUM COMPOSITE MATERIAL

- Pannelli Compositi in Alluminio
-
-
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è un pannello in
alluminio composito idoneo a
seguire l’evoluzione dell’architettu-
ra e del design che s’incontrano
oggi sempre più con l’attuale
domanda di pubblicità visiva,
decorativa (ed altre applicazioni),
dove immaginazione creatività,
innovazione e specialmente estetica
giocano un ruolo importante.

presenta i seguenti vantaggi:

- Alta rigidità
- Estrema planarità
- Basso peso
- Non è corrosivo
- Finitura esterna in poliestere di alta qualità
- Idoneo alla serigrafia
- Disponibile in vari colori e dimensioni
- Semplice da lavorare anche con strumenti normali o attrezzi manuali
- Facilmente lavorabile quando si devono fare curve e pieghe
- Non inquina
- E’ totalmente riciclabile
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è disponibile in vari colori e dimensioni

Dimensioni
Spessore del foglio dell’alluminio:0,3 mm
Spessore totale del pannello: 2 mm (= 0,3 Al / 1,4 Pe / 0,3 Al)

3 mm (= 0,3 Al / 2,4 Pe / 0,3 Al)
4 mm (= 0,3 Al / 3,4 Pe / 0,3 Al)

Larghezza x lunghezza:  1000 mm x 2050 mm
del pannello standard 1250 mm x 2500 mm

1500 mm x 3050 mm

Tolleranze
Spessore: +/- 0,2 mm
Larghezza: -0, +2 mm
Lunghezza: -0, +6 mm
Differenza fra le diagonali: max. 3 mm

Colori
Bianco RAL 9016
Silver Metallic RAL 9006
Blu RAL 5010
Blu RAL 5002
Rosso RAL 3020
Beige RAL 1013
Giallo RAL 1023
Verde RAL 6032
Nero RAL 9004
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E’ impossibile fare la lista delle
applicazioni per ,
poiché sino a quando immagina-
zione e creatività nel design
saranno al mondo, ogni giorno ci
sarà sempre qualcosa di nuovo da
fare per il nostro .
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I settori di impiego:
- Edilizia
- Segnaletica stradale
- Serigrafia
- Pubblicità esterna (cartellonistica)
- Imballi
- Stand fieristici
- Divisorie di cantiere
- Coperture e controsoffitti
- Rivestimenti di ascensori
- Illuminotecnica plafoniere
- Cabine telefoniche, autobus
- Totem stazioni di servizio
- Arredamenti metallici
- Pareti attrezzate e divisorie
- Come qualsiasi altra applicazione frutto della  vostra immaginazione
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è un pannello in
alluminio composito di spessore
totale di 2-3-4 mm. La definizione
di pannello in alluminio composito,
significa, nel caso del nostro       

, che è composto
da due fogli di alluminio al cui
interno c’è un cuore di LDPE che
cambia di spessore in base al
foglio di alluminio (spessore 0,3
mm) per lato.

1 Una superficie è verniciata
con poliestere garantito 5 anni ad
elevata resistenza e ricoperta da
un film protettivo. 
L’altra superficie è verniciata con
un primer idoneo e compatibile
per essere verniciato anche più
volte.

2 Entrambe le superfici sono
verniciate con poliestere garantito
5 anni ad elevata resistenza e
ricoperte da un film protettivo.

3 mill-finish entrambe le
superfici non presentano alcun
tipo di verniciatura ma solo un pri-
mer trasparente e sono ricoperte
con il solito film protettivo da
ambo i lati.
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Lega: AI 3105 H44
Carico di rottura alla trazione Rm [N/mm2]: 145 – 185 0,2%
Limite di elasticità, Rp0,2 [N/mm2]: 110 – 175
Allungamento, A5: A5 ≥ 4%
Modulo di elasticità [N/mm2]: 70,000
Coefficiente di espansione termica: 2,4 mm/m/100° C

2 mm 3 mm 4 mm
Peso [kg]: 2,52 3,78 4,68
Rigidità [kN/mc2/m]: 345 865 1620

Paese Certificati Categoria

Gran Bretagna BS476 Part 6 Index 0
BS476 Part 7 Class 1

Meets  therefore class 0, 
according to National 
Building Regulations

Italia CSE RF 2/75/A, RF 3/77 Class 1

Germania DIN 4102 Part 1 B2

Francia NF P 92 – 501 M1

film protettivo

vernice in poliestere

primer

foglio di alluminio

strato adesivo

polietilene a bassa densità (LPDE)

Tipo    1

Certificati di resistenza al fuoco
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è un pannello in alluminio composito costituito da una parte
centrale di polietilene atossica inclusa fra due lastre di alluminio. La fab-
bricazione si avvale della più moderna tecnica di costruzione. La super-
ficie in vista è verniciata con tecnologia PVDF garantita 10 anni (salvo
particolari ambienti atmosferici) ed è protetta con un film plastico che va
rimosso il più presto possibile dopo l’installazione.

film protettivo

vernice tipo PVDF

primer

foglio di alluminio

strato adesivo

polietilene a bassa densità
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Schede Tecniche di Capitolato

Tipo di verniciatura

PVDF 3 strati (70% KYNAR 500) (garanzia 10 anni)

Copertura superficiale trasparente PVDF: 10 micron
Copertura di base PVDF: 15-16 micron
Primer PVDF: 4-6 micron

Per ordini diversi delle dimensioni standard :
la quantità minima richiesta per colore unico 1000 m2.

Dimensioni standard

Spessore (mm) 3 - 4 - 6
Larghezza (mm) 1000 - 1250 - 1500
Lunghezza (mm) 3200

Imballo standard

Pannelli standard (in fogli) PCS (pezzi) 38
Peso della gabbia in legno Kgs ≅ 1000

29 - 32 micron

Tolleranze dimensionali

Spessore ±0,2 mm
Larghezza 0/+2 mm
Lunghezza 0/+4 mm

Massima differenza tra le diagonali 9 mm

Ivory White RAL 1015
Grey Beige RAL 1019
Olive Yellow RAL 1020
Olive Green RAL 6003
Green RAL 6004
Black RAL 9005
Grey Granite
Red Granite
Grey Yellow RAL 7034

Colori standard

Silver Metallic RAL 9006
Argent Metallic
Smoke Silver Metallic RAL 7040
Grey Metallic RAL 7042
Bronze Metallic
Champagne Metallic

Tinta unita: Turchese RAL 6034
Bordeaux RAL 3004
Bianco RAL 9010
Beige RAL 1013

Tinta unita: Mink RAL 7006
OPEL Yellow RAL 7021
Grey RAL 7035
Grey RAL 7038
Dark Beige RAL 7044
Marine Blue RAL 5002
Water Blue RAL 5021
Pigeon Blue RAL 5014
Blue RAL 5019
Signal Red RAL 3001
Salmon Red RAL 3022
Light Beige RAL 1014

* Colori non standard

Bright Copper RAL 3009
Silver BP Metallic
Golden Metallic RAL 1036
Silver Stucco Metallic RAL 9006

* Minimo ordine colori non standard 1000 m2

a colore unico.

è un pannello composito di alluminio e polietilene. L’unione del composto, viene realizzata ad alte
temperature, usando una combinazione di azioni meccaniche e chimiche. Si ottiene così un’unica e straordi-
naria integrità del pannello, che si mantiene tale in quasi tutti i tipi di ambienti atmosferici.

può essere prodotto nelle seguenti misure in modo tale da coprire la maggior parte delle richieste.
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Superficie coperta da una pellicola Pellicola dallo spessore di 100 micron.
autoadesiva, per protezione contro danni La pellicola dev’essere rimossa al più
da maneggiamento e posizionamento presto dopo l’installazione.
del materiale.
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Comportamento del fuoco

Protezione della superficie visibile

Indicazioni con frecce per posizionare i pannelli

Stato Test secondo... Classifica

Germania DIN 4102 B2
Francia NFP 92-501 Classe M1
Gran Bretagna BS 476, Part6 Indice 0 Classe 1

BS 476, Part7 Classe 0 (Bidg. Reg.)
Italia CSE RF 2/75/A, RF 3/77 Classe 1

Le frecce direzionali sono stampate sulla ATTENZIONE! Il posizionamento e il
pellicola protettiva e sul retro del pannello. maneggiamento dei pannelli deve

NECESSARIAMENTE seguire le frecce, 
per tutti i colori, ma specialmente per 
quelli metallici.
Si consiglia di fotografare i pannelli prima di 
rimuovere il film protettivo.

SUGGERIMENTI

lavorazioni
Per evitare variazioni di riflesso su nei colori metallizzati, si raccomanda di installare i pannelli in
una stessa direzione, vale a dire che le frecce premarcate sulla protezione pelabile dovranno essere parallele
ed equiverse.

lavaggio e manutenzione
La frequenza del lavaggio e la scelta di detergenti idonei sono in funzione della dislocazione dell’edificio e del
grado di inquinamento presente.

stoccaggio
Durante lo stoccaggio, si raccomanda di proteggere le casse d’imballo dalla pioggia, da infiltrazioni di umidità
e dalla formazione di condensa. Sovrapporre le casse in posizione orizzontale (non disporre le casse in verti-
cale). Si raccomanda di non sovrapporre più di sei casse di identico formato. Evitare stoccaggi di durata supe-
riore a sei mesi. Non esporre al sole.

rimozione del pelabile
Si raccomanda di asportare la protezione pelabile al più presto dopo l’installazione.
In presenza di temperature elevate, può infatti accadere che rimangano sulla superficie del pannello dei resi-
dui di colla. Per la rimozione, si prega di richiedere istruzioni specifiche.
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i 

Comportamento agli sbalzi di temperatura

Mantiene le proprie da -50°C a +80°C
caratteristiche tecniche

Dilatazione dei fogli di 2-3 mm per metro lineare
alluminio per differenza di temperatura

di 100°C

Concessionaria Porsche. Spagna.
Etalbond 1000 m2

Spessore di Riduzione del suono

3 mm 23 dB
4 mm 24 dB
6 mm 25 dB

Isolamento del suono (dB)

La tavola mostra la considerevole riduzione del suono di un muro di
diversi materiali e spessori rivestito con .
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Tabella Riepilogativa

Spessore del pannello mm 3 4 6

Dimensioni del pannello

Spessore del pannello mm ±0.20
Larghezza del pannello mm -0.00, +2.00
Lunghezza del pannello mm -0.00, +4.00
Differenza diagonale mm 3.00

Comportamento eccellente da -50°C a +80°C
alla temperatura
Espansione termica 2-3 mm per metro lineare per un delta di100°C

Isolamento termico del W/m2K 0,29
polietilene, λPE

Isolamento termico

NB: Si consiglia di ordinare il materiale in un’unica soluzione, anche se potrà essere consegnato in più
volte, al fine di poter produrre tutti i pannelli dallo stesso lotto e così evitare possibili differenze di gloss.
L’uso di tali pannelli è consigliabile a personale altamente specializzato.

Tolleranza alla trazione (Rm) N/mm2 160
Resa (Rp 0,2) N/mm2 130
Allungamento (A5) % 7%
Modulo di elasticità N/mm2 70000
Rigidità (EJ) KN m2/m 0.13 0.25 0.60

Lega di alluminio AI. 3105 H44

Caratteristiche meccaniche dei fogli di alluminio (0,50 mm)

Superficie visibile 3 strati PVDF 
70% KYNAR-500

Preparazione della superficie con preparazione chimica
(sgrassamento, cromatizzazione)

Copertura superficiale trasp PVDF 10 micron
Copertura di base PVDF 15-16 micron
Primer PVDF 4-6 micron

Comportamento della temperatura

Caratteristiche della vernice in superficie

Tolleranze delle dimensioni del pannello

29 - 32 micron

Spessore del foglio di alluminio mm 0,5 0,5 0,5
Peso di Kg/m2 4,6 5,5 7,4
Larghezza max. standard mm 1000, 1250, 1500
Lunghezza standard mm 3200
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Lavorazioni

Tecnica

Un’importante caratteristica di è la sua sagomabilità a freddo con una tecnica di lavorazione estre-
mamente semplice. Questo procedimento, ossia la tecnica di fresatura e piegatura, consente di realizzare
sagomature di vario tipo e formato.
In pratica, a mezzo di frese a disco o a candela, si effettuano scanalature con sezione a V o rettangolare sul
retro del pannello in corrispondenza delle linee di piegature desiderate, come illustrato. È quindi possibile
un’agevole piegatura manuale della lastra senza ricorrere all’uso di presse idrauliche. Il raggio di piegatura è
determinato dalla sezione della fresatura.
Le operazioni  di fresatura possono essere effettuate sia con una sezionatrice per pannelli opportunamente
accessoriata, sia con un idoneo elettroutensile portatile.

Vantaggi

Gli evidenti vantaggi di questa tecnica sono:
- minimo investimento
- facilità e rapidità di lavorazione
- possibilità di piegatura anche in cantiere, con conseguente riduzione dei costi di stoccaggio, di imballo e di
trasporto nonché dei rischi di danneggiamento
- basso costo di realizzazione di elementi con grande libertà di forme per pannellature di facciata, fascioni di
copertura, elementi d’angolo e di raccordo, rivestimenti di colonne, bussole, pensiline, balconi, ecc
- economia svincolata dalla necessità di produrre elementi di serie ripetitivi
- sagomature non vincolate dalla portata delle macchine.

Profitto

Ridotto investimento per le lavorazioni di pannelli .
Per la consistenza del nucleo, gli utensili debbono essere rettificati molto raramente. Le fresatrici portatili
hanno un costo molto ridotto e sono egualmente utilizzabili sia in officina sia in cantiere. La sezionatrice verti-
cale accessoriata per le operazioni di fresatura consente produzioni di serie con costi particolarmente conte-
nuti.
Il centro di lavoro orizzontale per grandi utenti è oggi l’ultima novità nel campo delle lavorazioni.

Fresatura a sezione rettangolare
per piegatura fino a 150° in fun-
zione dello spessore del pannello.

Fresatura a 135° (sagoma a V)
per piegatura fino a 135°.

Fresatura a 90° (sagoma a V)
per piegatura fino a 90°.
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Componenti interni intercambiabili:
rullo tastatore per materiali di diverso
spessore e fresa a disco per angoli
divesi.
Sia che si tratti di o 

, si otteranno ottimi risul-
tati con qualsiasi materiale.

con elettronica
La fornitura comprende:
PF 1200 E-Plus 
Fresa per scanalatura a V 90° (TT 491470), rullo tastatore EL3 (incluso TT
491543), calibro per binario di guida, chiave di servizio, (senza binario di guida)
In Systainer
Codice ordine: TT 574220

PF 1200 E

Assorbimento 1200 Watt
Numero di giri 1900 - 5200 min

-1

Diametro fresa/profondità di fresatura 118 mm/0 - 9 mm
Attacco tubo flessibile 27/36 mm
Peso 5,4 Kg
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La PF 1200 E è una fresatrice per
laminati compatta, adatta ad eseguire
scanalature in modo veloce e preciso,
anche nell’utilizzo in cantiere.

Fresatura progressiva
- fresatura precisa con materiali di
diverso spessore grazie al rullo tasta-
tore, che può essere sostituito con
semplicità.
- impiego mobile in cantiere e buona
trasportabilità grazie al peso contenu-
to.
- notevole economicità grazie all’ele-
vata asportazione di truciolo ed all’a-
vanzamento di fresatura veloce.

Accessori per PF 1200 E

Frese a disco

TT 491 470 fresa per scanalatura a V HW 118x14-90°/AI
TT 491 471 fresa per scanalatura a V HW 118x18-135°/AI
TT 491 542 rullo tastatore EL2 per 2 mm PS (spessore pannello)
TT 491 543 rullo tastatore EL3 per 3 mm PS (spessore pannello)
TT 491 544 rullo tastatore EL4 per 4 mm PS (spessore pannello)
TT 491 538 rullo tastatore EA3 per 3 mm PS (spessore pannello)
TT 491 539 rullo tastatore EA4 per 4 mm PS (spessore pannello)
TT 491 540 rullo tastatore EA6 per 6 mm PS (spessore pannello)
TT 482 974 binario di guida FS 800
TT 489 400 binario di guida FS 1080
TT 482 975 binario di guida FS 1400
TT 490 435 binario di guida FS 1900
TT 487 476 binario di guida FS 2400
TT 482 107 raccordo binario di guida FSV
TT 489 022 deflettore binario di guida FS-AW
TT 491 594 morsetto FS-HZ 160

La fresatrice giusta per esatte sca-
nalature

E’ assolutamente unica nel suo genere:
la PF 1200 E è una vera specialista
nella lavorazione dei pannelli compositi
in alluminio. Anche nell’utilizzo in can-
tiere, questa fresatrice esegue le sca-
nalature con estrema semplicità.
Precisa, pulita e veloce: se montata
sul binario di guida è in grado di ese-
guire una scanalatura a V perfetta. A
tal  scopo utilizza il noto principio ad
immersione Festool abbinato al siste-
ma del binario di guida.

Il suo successo è
dovuto al rullo tasta-
tore intercambiabile
e alla fresa a disco.
Con l’ausilio del
rullo tastatore, la
precisione della pro-
fondità di fresatura
è garantita. Con la
semplice sostituzio-
ne del rullo tastatore
e la regolazione del
revolver è possibile
adattare la profondi-
tà di fresatura a
materiali di diverso
spessore. Grazie
alla fresa intercam-
biabile, è possibile
eseguire scanalatu-
re a 90° o 135°, per
ottenere un angolo
interno di 45°.

Fresatura
Fresatrice per coibentati PF 1200 E - Il professionista mobile per pannelli in alluminio compositi

Ora è possibile fresare con precisione
pannelli compositi in  alluminio anche
quando l’utensile viene utilizzato in
applicazioni mobili.

Fresa a
disco

Rullo
tastatore

Materiale composito
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Taglio

può essere tagliato
con sega circolare, a nastro o alter-
nativa. Requisiti per il taglio con
sega circolare.
Lama di taglio con denti al carburo.
Geometria della lama o del nastro:
spessore dei denti di taglio circa
2-4 mm, conici dall’esterno all’in-
terno per prevenire inceppamenti.
Geometria dei denti:
alternati trapezoidali e piani
passo: 10-12 mm
angolo di incidenza α: 15°
angolo di spoglia γ: 10° (positivo)
max. velocità di rotazione: 5000
m/min.
Avanzamento max.: 30m/min

Curvatura

La curvatura è realizzabile a
mezzo di piegatrice, meccanica o
pressa curvatrice. Il min. raggio
interno di curvatura è 10 volte lo
spessore del pannello. Si racco-
manda di usare la protezione
pelabile. Il ritorno è maggiore che
nella lamiera di alluminio piena. È
consigliabile realizzare un prototi-
po prima della produzione in serie.

Calandratura

può essere curvato a
calandra. Si raccomanda di utiliz-
zare esclusivamente rulli perfetta-
mente levigati.

Rivettatura

La rivettatura è possibile con nor-
mali utensili e rivetti ad espansio-
ne con spina. Per rivettature in
esterni, si raccomanda di tener
conto della dilatazione lineare del
pannello.

Saldatura

La tecnica di fresatura ad aria
calda è idonea per giunzioni di 

. Il nucleo ed il cordon-
cino di riporto in materiale termo-
plastico vengono portati a tempe-
ratura di fusione e saldati a mezzo
di apparecchiature a getto di aria
calda. Si raccomanda l’uso di cor-
doncino in polietilene nero a bassa
densità, tipo 1800-h a  sezione
tonda.
Condizioni d’uso: temperatura di
saldatura: 265±5° C. velocità di
saldatura: 50-80 cm/min. pressio-
ne di contatto sull’ugello di salda-
tura: 3 Kg ca.

Avvitatura

Con normali viti in inox per legno,
lamiera e metallo. Per fissaggi in
esterni, si raccomanda di tener
conto della dilatazione lineare del
pannello.

Incollaggio

Con normali  adesivi per alluminio.
Non vi è adesione lungo il bordo
in materiale sintetico. Per applica-
zioni in interni, si raccomanda
l’uso di nastri adesivi bifacciali.
Sistema certificato anche per
incollaggi di facciata.

Punzonatura

I pannelli di ogni
spessore possono essere forati
con punzonatrici convenzionali
per metalli. Per ottenere precisio-
ne di taglio, impiegare utensili uni-
formemente affilati e con il minimo
scarto rispetto alla superficie d’ap-
poggio. La punzonatura provoca
un’imbutitura sul bordo della
lamiera.

Tranciatura

La tranciatura può essere eseguita
con cesoie a ghigliottina.
Assicurarsi che i morsetti siano
ammortizzati. La tranciatura a
cesoia provoca un’imbutitura sul
bordo della lamiera. Foratura

può essere forato con
punte elicoidali da trapano comu-
nemente usate per alluminio e pla-
stica montate su normali elettrou-
tensili per metalli.
Materiale delle punte: acciaio rapi-
do (HSS)
Geometria dell’utensile:
tagliente con angolo di spoglia
100°-140°
angolo dell’elicoide: 30°-45°
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Utensili e macchinari
per la tecnica di fresatura

Sezionatrice in verticale per pan-
nelli con dispositivo di fresatura
per e  .
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Schema di ingombro

KGS / 700 electronic system
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KGS / 42 - 22

Schema di ingombro
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“Autoelle” SEAT,
Legnago (VR). Italia

“Motor Sport” SEAT,
Ancona (AN). Italia

AB 10001 AB 20001
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Costruzione e montaggio del pannello a
cassetta usando uno speciale profilo d’allu-
minio

Assemblaggio del pannello a cassetta usando
uno speciale profilo di alluminio

Metodi vari di fissaggio

alluminio COD 3423

alluminio COD 3424

guarnizione COD 900984

alluminio COD 3423

alluminio COD 3420

alluminio COD 3421

alluminio COD 3420
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Montaggio dei pannelli con profili
speciali di alluminio
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alluminio COD 3422

nastro impermeabile

alluminio COD 3420

alluminio COD 3422

nastro impermeabile

alluminio COD 3420

nell’innova-
zione architettonica
contemporanea

L’estetica  degli edifici, di altre
costruzioni e del design di partico-
lari edifici, possono dare all’intera
area edile o addirittura alla città un
carattere particolare che la distin-
gue dalle altre.
Per questo la costante innovazione
del design fa di un
naturale alleato di architetti, desi-
gner ed ingegneri.

è di facile applicazione
sia come pannello esterno sia
come pannello interno, in quanto
può essere proposto in forme, colo-
ri e dimensioni diverse, mantenendo
sempre qualità e bellezza.

L’ambiente naturale e il materiale
degli edifici

È importante conservare la bellez-
za del paesaggio naturale. Ogni
costruzione in spazi aperti richiede
degli accorgimenti particolari. Le
stazioni del pedaggio, le stazioni di
benzina, gli edifici industriali e i tun-
nel devono essere costruiti sempre
in funzione delle caratteristiche
paesaggistiche del posto.
Anche per questo ha
la soluzione ideale.
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San Donato, Milano. Italia
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Dogana di Aosta. Italia

“Adidas” Monza. Italia
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Sofitel hotel. Atene, Grecia.
Aereoporto EL. Venizelos.

Etalbond 8000 m2

Italia

riciclaggio

è completamente riciclabile. Vale a dire, sia il materiale che
costituisce il cuore (LPDE) sia i fogli di alluminio possono essere fusi in
modi separati e reimpiegati per la fabbricazione di nuovo materiale.

ecologia

non rilascia sostanze volatili del tipo CFC né durante le fasi
di produzione né dopo l’applicazione in rivestimenti di edilizia. Il cuore di

non contiene sostanze azotate, anidride solforosa o acido
cloridrico. La scelta di per una grande varietà di applicazioni
è ecologica in termini di contributo alla salvaguardia dell’ambiente.
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